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Selbstschliefiendes Membran-Ventil 



Die Erfindung bezieht sich auf ein selbstschliefiendes Membran-Ventil mit einer 
geschlitzten Membran und einem zugeordnet zu einem Aufnahmebereich der 
Membran kalottenfSrmig gestalteten Halterungsteil. 

Ein selbstschliefiendes Membran-Ventil dieser Art ist axis der US-PS 1,989,714 
bekannt. Es besteht aus einem Gummiplattchen. Letzteres ist gemafi einer Aus- 
pragung durch ein topff ormiges Kappenteil gegen die Stirnflache des Halses 
eines Ausgabebehalters gehend klemmgehaltert. Eine Eindellung des zentral 
gef ensterten Topfbodens des Halterungsteils dellt die Membran schwach ge- 
wolbt entgegen der Ausgaberichtung des Mediums durch. Randnah des 
topff ormigen Halterungsteils befindet sich ein halsseitig vorspringender Rast- 
wulst, der in eine passende Nut des Halses eingreift. Die anderen Versionen 
arbeiten mit einem die Membran randseitig abstiitzenden, besonderen Klemm- 
ring zusammen. Das Halterungsteil wird dagegen vom Hals unmittelbar gebil- 
det, der eine entsprechende Einkragung aufweist. 

. Aufgabe der Erfindung ist es, den Aufnahmebereich weiterbildend im Sinne 
einer Vormontage des selbstschliefienden Membran-Ventils zu nutzen. 

Diese Aufgabe ist zunachst und im Wesentlichen bei einem selbstschliefienden 
Membran-Ventil mit den Merkmalen des Anspruchs 1 gelost, wobei darauf ab- 
gestellt ist, doss das Halterungsteil mit der Membran form- oder stoffschltissig 
verbunden ist und zur umfangs-auJSenrandseitigen Ubergriffhalterung oder 
Rasthalterung in einem Verschlussteil ausgebildet ist 

Zufolge solcher Ausgestaltung ist ein einsatzfertig vormontierbares Membran- 
Ventil erzielt. Die relativ weichere Membran sitzt an dem von Hause aus stabi- 
leren Halterungsteil. Letzteres wirkt wie ein Rahmen, dessen Peripherie von 
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clipsfahiger Elastizitat ist, eben zur Erzielung der erwahnten Ctoergriffhalte- 
rung Oder Rasthalterung an einem behalterartigen Ohjekt tlber den kalotten- 
f Ormigen Aufnahmebereich des Halterungsteiles teilt sich die Wolbung weiter- 
gehend auf die ganze Membran mit. Das kann streng in Gestalt einer Kugel- 
kappe sein. In diesem Fall ist ein gleicr^inniger rotationssymmetrischer Bogen- 
verlauf erzielbar, wobei es aber auch zu einem abweichenden, z. B. schwache- 
ren, Krummungsverlauf, beispielsweise im Mittelbereich der Membran, kom- 
men kann. Eine stoffschlussige Fesselung umfafit das Vernetzen der Materiali- 
en. Es kann ein Kleben ebenso greifen wie eine Ultraschalllosung. Vorzugswei- 
se umf asst die stoffschlussige Fesselung nicht ein Umspritzen der Membran. 

Die Gegenstande der weiteren Anspniche sind nachstehend in Bezug zu dem 
Gegenstand des Anspruches 1 erlautert, konnen aber auch in ihrer unabhangi- 
gen Formulierung von Bedeutung sein. So ist weiter vorgesehen, dass die 
Membran jedenfalls mittig auf einem Plattenteil aufliegt. Das als Prallwand 
fungierende Plattenteil stiitzt den zentralen Schlitzbereich der Membran ab. 
Aufiermirtig hebt bzw. steht das Plattenteil spaltbildend ab. Die diesbeziigliche 
technische Konzeption begunstigt sogar das Ausbringen peUetsf ormiger Kor- 
per, insbesondere das Hinleiten zu dem auswartssrulpenden Schlitzbereich der 
' Membran. Dabei ist es weiter von Vorteil, dass- das Plattenteil zu der Membran 
hin sich verjiingend ausgebildet ist. Dabei kann es ich urn eine trompenf ormige 
Ausgestaltung handeln. Von Vorteil ist ebenso, dass das Plattenteil sich stuf en- 
f 5rmig verjiingt. Zu denken ist hier an einen StufenkegeL Der entfaltet sogar 
eine auflockernde Wirkung in bezug auf das Ausgabegut. Vorteilhaft ist es 
uberdies, wenn die Membran mit Vorspannung auf dem Plattenteil aufliegt 
Oder umgekehrt Das erfordert eine willensbetonte Ausbringkraft, etwa im Sin- 
ne der Handhabung der xiblichen Quetschflasche als Ausgabebehalter. Gegen- 
stand der Erfindung ist weiter, dass das Halterungsteil als ringartiges Flachteil 
ausgebildet ist. Die entsprechende Flachf orm bietet eine relativ breitspurige 
Befestigungszone bzw. Aufnahmebereich, vor allem bezuglich der stoffschlus- 
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sigen Anbindung. Weiter erweist es sich als vorteilhaft, dass der Querschrtitt 
des Halterungsteils zu seinem Zentrum hin konvergiert. Das ergibt eine gewis- 
se Federfahigkeit im Hinblick auf die Herbeifuhrung der Obergriffhalterurig 
Oder Rasthalterung. Weiter wird in Vorschlag gebracht, dass das Halterungsteil 
eine einem Muldenabschnitt entsprechende Aufienf orm aufweist, auf welcher 
die Membran aufliegt. Die Membran ist somit schlisselartig geformt, wobei ein 
Mittelbereich nach oben freiliegend.ausgebildet ist. Gemafi einer Version kann 
es von Vorteil sein, dass die Membran von dem Halterungsteil nicht umgriffen 
ist. Zu denken ist hierbei vor allem an die stoffschlussige Verbindung. Unter 
Formschluii-Aspekten ist jedoch eine Losung dergestalt gunstig, gemafi der die 
Membran von dem Halterungsteil umgriffen ist. Die Peripherie der Membran 
wird so praktisch in eine Ringnut einschiebbar. Dabei erweist es sich als vor- 
teilhaft, dass die nicht umgriffene, aber zu dem Halterungsteil in ttberdeckung 
befindliche Querschnittslange der Membran grofier ist als die umgriffene. Das 
ergibt eine montagevorteilhaf te, der besagten Nut vorgelagerte Leitflache fur 
das Einbringen des Randes der Membran. Weiter erweist sich eine Zuord- 
nungsart als gunstig, gemafi der die Membran mittels eines Haftvermittlers 
stoffschlussig mit dem Halterungsteil verbunden ist. Es kann mit TPE gearbei- 
tet werden. Eine besonders wirtschaftliche Fertigung ergibt sich entsprechend 
dadurch, dass die Membran durch Zwei-Komponenten-Spritzen mit dem Hal- 
terungsteil verbunden ist. Bezuglich der Membran kann mit recht dunnwandi- 
gem Material gearbeitet werden. Dabei liegt eine ausgezeichnete Wolbungssta- 
bilitat vor, wenn der Krummungsradius der Membran zwischen dem Mafi des 
Durchmessers und dem des Halbmessers liegt, vorzugsweise vier Fiinftel des 
Durchmessers betragt. Beim hier vorliegenden Anwendungsfall liegt ein 
Durchmesser von ca. 19 mm vor. Dabei betragt die Dicke der bevorzugt aus 
Silikon bestehenden Membran ca. 0,5 mm. Es liegt eine Shore-HSrte von 60 zu- 
grunde. Die Membran ist auch gesondert zu dem Halterungsteil gefertigt und 
vor der Verbindung mit dem Halterungsteil ebenflachig gestaltet. Die aus der 
planen Urform erzwungene Kalottenform staucht die Peripherie einer solchen 
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Scheibe. Das kann bis bin zu einer makroskopisch jedoch nicht feststellbaren 
Randondulierung gehen unter radialer Ausrichtung des Kammes der WeUen- 
berge und der Sohle der Wellentaler. Das Ganze fiihrt zu einer charakterisri- 
schen Eigenspannung. Die auf Stauchung beruhende Verdickung der Periphe- 
rie der Membran begiinstigt beispielsweise die erlauterte f ormschlussige Ver- 
bindung, dies aufgrund einer Dehnungsklemmung. 

Sodann betrifft die Erfindung einen im Kunststoffspritzverfahren hergestellten 
Verschluss fiir ein Ausgabebehaltnis wie beispielsweise eine vorzugsweise 
blasgeformte Flasche, wobei der Verschluss ein selbstschliefiendes Membran- 
Ventil aufweist, das mit einem Halterungsteil zusammenwirkt, und schlagt zur 
Erzielung einer vorteilhaften Ausgestaltung vor, dass die auch im freigespann- 
ten Bereich kalottenf ormig gestaltete Membran form- oder stoffschlussig mit 
dem Halterungsteil verbunden ist, wobei das Halterungsteil in dem Verschluss 
rastgehaltert ist. Zuordnungstechnisch ist es dabei vorteilhaft, dass das das Hal- 
terungsteil aufien umfangende Verschlussteil zugleich schneidenartig im Uber- 
deckungsbereich zu dem Halterungsteil auf die Membran einwirkt. Um weiter 
ein zu kraftvolles Durchschlagen des Mediums beim auf Sturz stattfindenden 
Ausgabevorgang zu vermeiden, ist die Membran von einem Durchbrechungen 
aufweisenden Prallkorb des Verschlussteils unterfangen. Die Durchbrechungen 
wirken schleusenartig. Die im StSrmungszentrum liegende Partie der Membran 
ist gleichsam abgeschirmt dadurch, dass in vertikaler Projektion dem Offnungs- 
Schlitz der Membran ein Steg des Prallkorbes zugeordnet ist. Um einen unmit- 
telbar ausgabeseitigen Vorrat zu erzielen, unterfangt der Prallkorb die Mem- 
bran mit freiem Abstand. Hinter der PraUwand liegt gleichsam zurackgehalten 
der Haupt- bzw. Restvorrat an auszugebendem Medium. Gegenstand der Er- 
findung ist weiter ein Verschluss, bei dem die Membran jedenf alls mittig auf 
dem Plattenteil aufliegt. Dabei ist vorgesehen, dass das Plattenteil zu der Mem- 
bran bin sich verjiingend ausgebildet ist. Weiter ist diese LOsung dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Plattenteil sich stufenformig verjitngt. Dabei ist eine 
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Vorkehrung getroffen dergestalt, dass die Membran mit Vorspannung auf dem 
Plattenteil aufliegt oder umgekehrt 

Eine vorteilhafte Weiterbildung des Verschlusses besteht xiberdies darin, dass 
der Verschluss einen Verschluss deckel aufweist, dass an dem Verschlussdeckel 
ein nach unten offnender Topf im ttberdeckungsbereich zu der Membran ange- 
f ormt ist und dass der freie Stirnrand des Topf es im Verschlusszustand dich- 
tend auf der Membran aufsitzt, und dass unterhalb der Membran das iiber Fe- 
derarme angebundene Plattenteil anliegt. Hierdurch wird der Ventil-Membran 
eine weitere Funktion iibertxagen; sie bildet eine mit dem Schliefiorgan, hier 
dem Verschlussdeckel zusammenwirkende Dichtsitzflache. Auf den Ausgabe- 
behalter einwirkende Druckkrafte, warmebedingte Dehnung des auszugeben- 
den Gutes, Gahrungsprozesse etc. fuhren nicht zu einem Passieren des Aus- 
bringbereichs. Vielmehr wirkt die Druckkomponente sogar noch dichtungser- 
hohend, da die Membran noch fester gegen den Stirnrand des Topf es gedriickt 
wird. Aber auch der Schlitz in der Membran ist zugehalten aufgrund des Plat- 
tenteils. Da letzteres an Federarmen angebimden ist, kann es in Grenzen die 
Bewegung im Sinne einer Gegenausstiilpung mitmachen. Diese Gegenausstul- 
pung ist aber wirksam begrenzt. Sie geht gleichsam gegen ein im Topf einge- 
sclilossenes ^Luftkissen 77 . Das Anformen eines Topfes kann beim Spritzvor- 
gang gleich rnitberticksichtigt werden, auch ein auf die spharische Gestalt der 
Membran abgestimmter Stirnrand. Selbst ein partielles leistenbruchartiges Ein- 
zwangen an Membranmaterial im Ausbringbereich ist wirksam unterbunden, 
da der freie Aufienrand des Topfes unmittelbar benachbart zu der Innenwand 
der Membran im Verschlusszustand liegt Das kann sogar bis zur Erzielung 
einer zusatzlichen Dichtstelle gehen, wenn, wie weiter vorgeschlagen, der Au- 
ISenrand des Topfes dichtend an dem Innenrand des Halterungsteiles anliegt. 
Verstarkt ist diese zweite Dichtstelle noch dadurch, dass das Halterungsteil, 
zugeordnet dem Aufienrand des Topfes, eine Dichtprofilierung aufweist. Es 
kann sich hier urn eine rotationssymmetrische, wulstartige Rippung handeln. 
VGN 265 098 24 589N2DE mue/pie/rz 12. September 2003 



Die kann vielfach ausgefiihrt sein. Sodann ist vorgesehen, dass der Aufienrand 
. des Topfes auf das Halterungsteil in Schliefistellung des Verschlusses aufset- 
zende Langsrippen aufweist. Das begunstigt die Randf esselung des Halterungs- 
teils und wirkt sich auch in Bezug auf' die erstrebte Dichtung der gefassten 
Membran giinstig aus. Uberdies kann eine Ausgestaltung dahingehend vorge- 
nonunen werden, dass Schlitze der Membran nach radial aufien uber das Plat- 
tenteil hinausragend vorgesehen sind. Meist genugt namlich bereits die Ab- 
deckung des Schlitzezentrums durch das Plattenteil, dies im Sinne einer Prall- 
wand. Aufierdem sind die Schlitze selbst, da sie in einer Wolbungszone verlau- 
fen und die Druckkrafte vom Zenit her zugehen, selbstschliefiend, dies bis zur 
Uberschreitung einer vorgesehenen Druckschwelle, unter der die spontane Ge~ 
genausstiilpung der Membran stattf indet, was bei willensbetonter Aizsbringung 
des auszugebenden Gutes geschieht. 

ScWiefilich bringt die Erf indung einen Verschluss in Vorschlag, an dem der 
Verschlussdeckel randseitig von einem Rastknopf des Verschlusses durchsetzt 
ist, der zur Originalitatssicherung herangezogen sein kann, wobei der Rast- 
knopf eine rippenartig strukturierte OberflSche aufweist. Es sind vertikale 
Rippen ausgebildet. Die Rippen treten an die Stelle einer zentralen Rastknopf- 
holilung, die jedoch vom Verbraucher fehlinterpretiert wurde in der Annahme, 
es sei eine Ausgabe5ffnung. Da der Grand der sackbohrungsartigen Hohlung 
verschlossen ist, wurde ein Aufstochern angewandt, urn die vermeintliche 
„ Ausgabetulle 7 ' zu 5ffnen. Die rippenartige Struktur stellt demgegemiber kei- 
nen Anreiz dar zum geschilderten Hantieren. 

Endlich betrifft die Erfindung ein Verfahren zur Herstellung eines selbstschlie- 
fienden Membran- Ventils, mit in einem ringf ormigen Halterungsteil angebrach- 
ter Membran, wobei die Membran aus einem Elastomer, insbesondere einem 
Silikonmaterial, besteht. Die weiterbildenden Merkmalsschritte sind dabei da- 
durch gekennzeichnet, dass zunachst das Halterungsteil im Kunststoffspritz- 
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verf ahren hergestellt wird und dass sodann das Elastomermaterial dem in einer 
Form aufgenommenen Halterungsteil in einem fluideh Zustand zugegeben 
wird und mit Hilf e einer Gegenf orm die Verteilung des Elastomermaterials im 
Sinne der gewiinschten Membran-Formgebung vorgenonnmen wird. Die Gabe 
kann in Form einer zugebrachten Teilmenge realisiert sein, beispielsweise ein- 
fach durch Auftropfen des Elastomermaterials. Es ergibt sich gegeniiber dem 
Halterungsteil eine sowohl verschweifiungsartige Verbindung als auch eine 
teilweise Formschlussverbindung. Das wird zur Erzielung einer neuartigen 
Geometrie genutzt, und zwar im Sinne einer integral angef ormten Wolbung, 
die entsprechend spannungsfrei ist 

Die Gegenstande der weiteren Verfahrensanspruche sind nachstehend in Bezug 
zu dem Gegenstand des Anspruches 24 erlSutert, konnen aber auch in ihrer un- 
abhangigen Formulierung von Bedeutung sein. So wird vorgeschlagen, dass 
das bevorzugt durch eine Vernetzungsreaktion aushartende Elastomermaterial 
stoff- und/ oder formschliissig, wobei bzgl. letzterem Hintergriffbereiche aus- 
gebildet sind, mit dem Halterungsteil verbunden wird. Hieraus ergibt sich eine 
mechanisch aufierst stabilisierte Version eines Membran-Ventils. Die form- 
schlussigen Hintergriffbereiche stellen gleichsam eine periphere Klammer. In 
baulich einf acher Weise wird sodann so vorgegangen, dass das Elastomermate- 
rial mittels eines Extruders zur Aufbringung vorbereitet wird und dass in ei- 
nem nachfolgenden Bearbeitungsschritt ein Schlitz zur Erzielung einer Spende- 
offnung ausgebildet wird. Auch der Schlitz untersteht, da im entspannten Zu- 
stand erzeugt, keiner verzerrenden Wirkung. Es kommt zu einem sicheren 
Selbstschluss des Membran-Ventils. 

Letztendlich betriff t die Erfindung ein in einem im Kunststoffspritzverf ahren 
hergestellten ringformigen Halterimgsteil auf genommenes selbstschliefiendes 
Membran-Ventil mit einer Membran aus einem Elastomermaterial mit einem 
Schlitz zur Ausbildung einer Spendeoffnung bei Druckbeaufschlagung, und 
VGN 265 098 24589N2DE mue/pie/rz 12. September 2003 , 
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schlagt daran vor, dass die Membran bei schnitticantertEreier Ausbildung an 
ihrern Umfangsrand mit dem Halterungsteil form- urid/oder stoffschliissig 
verbunden ist. 

Der Gegenstand der Erfindung ist nachstehend anhand eines zeichnerisch ver- 
anschaulichten Ausfuhrungsbeispiels naher erlautert. 

Es zeigt: 

Fig. 1 die Draufsicht auf einen Materialstreif en mit entnehmbar freigestanzten 
Membranen, randseitig mit einem Haftvermittler versehen, 

Fig. 2 eine herausgeloste Membran im Querschnitt, vergrdfiert, 

Fig. 3 die Membran einem Halterungsteil zugeordnet, 

Fig. 4 ein mit dem Membran-Ventil bestiickbares Verschlussteil, noch unbe- 
stuckt y 

Fig. 5 dasselbe, mit dem selbstschliefienden Membran-Ventil versehen, 

Fig. 6 eine Variante der Membran, in Schnittdarstellung wie Fig. 2, 

Fig. 7 die mit dem Halterungsteil komplettierte Membran, in Darstellung wie 
Fig. 3, in Anwendung einer f ormschlussigen Verbindung zwischen bei- 
den Grundelementen, 

Fig. 8 wiederum einen Schnitt durch das mit diesem Membran-Ventil be- 
stiickte Verschlussteil, 
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Fig. 9 einen Querschnitt durch das Halterungsteil in gegeniiber Fig. 8 abge- 
wandeltem Steckgraben-Profil, 

Fig. 10 eine DarsteUung wie Fig. 9, ein wiederum abgewandeltes Steckgraben- 
Profil zeigend, 

Fig. 11 einen mit der Membran bestiickten Verschluss mit an der Membran 

anliegendem Plattenteil, und zwar in Unteransicht, in Aufklappstellung 
des Verschlusses befindlich, 

Fig. 12 den Schnitt gemafi Linie XII-XII in Fig. 11, 

Fig. 13 eine Herausvergrdfierung XIII aus Fig. 12, 

Fig. 14 den Verschluss in DarsteUung wie Fig. 12, jedoch in Zuklappstellung, 
rastiert, 

Fig. 15 eine DarsteUung wie Fig. 14, jedoch unter Brechen einer Originalitatssi- 
cherung, 

Fig. 16 eine Herausvergrofierung XVI aus Fig. 14, 

Fig. 17 die in einem Halterungsteil aufgenommene Membran in perspektivi- 
scher Wiedergabe, und zwar auf die gemuldete Seite gesehen, 

Fig. 18 dasselbe, jedoch gegen die Riickseite gesehen, 

Fig. 19 eine Herausvergrofierung des die Originalitatssiclierung aufweisenden 
Bereichs des Verschlusses, 
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Fig. 20 einen der Fig. 16 entsprechenden Schnitt bei in die AusbringsteUung 
auswarts gewolbter Membran, 

Fig. 21 einen Querschnitt durch das Halterungsteil mit nach unten weisender 
Middling, 

Fig. 22 das Halterungsteil, vorgefertigt, in einer Form auf genommen, versehen 
mit einer Teilmenge an Elastomermaterial, tropfenf ormig sowie in flui- 
dem Zustand, 

Fig. 23 eine der Fig. 22 entsprechende DarsteUung, jedoch bei f ormschliefiend 
zugeordneter Gegenform, 

Fig. 24 eine Draufsicht auf das Membran- Ventil nach Erzeugung eines Schlit- 
zes zur Erzielung der Spendeoffnung, 

Fig. 25 den Schnitt gemafi Linie XXV-XXV in Fig. 24, 

Fig. 26 einen mit der Membran bestuckten Verschluss mit an der Membran 
anliegendem, abgewandelten Plattenteil, und zwar.in Draufsicht, in 
Aufklappstellung des Verschlusses,. 

Fig. 27 eine DarsteUung wie Figur 26, jedoch bei noch nicht zugeordnetem 
Membran- Ventil, 

Fig. 28 den Schnitt gemafi Linie XXVin-XXVIII in Figur 26, vergrofiert, 

Fig. 29 eine abgewandelte Ausgestaltung des Plattenteils, wiedergegeben als 
Lupendarstellung. 
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Das als Ganzes mit V bezeichnete Membran- Ventil besteht aus einer Membran 
bzw. Membrane 1 und einem sie tragenden Halterungsteil 2. 

Die kreisrunde, scheibenf 5rmige Membran 1 ist aus einem bandartigen, planen 
Materialstreif en 3 ausgestanzt. Verwendet ist Kunststofff olie, bevorzugt Silikon. 
Die Dicke betragt ca. 5 mm. Die Shore-Harte liegt bei 60. 

Die raumsparend platzierten Stanzflecken sind entsprechend eng benachbart. 
Mitgestanzt ist dabei zugleich ein in der Diametralen verlauf ender, einen lip- 
penartigen Mund bildender Schlitz 4. Der Schlitz 4 erstreckt sich im Mittelfeld 
der Membran 1 und kann, anders als dargestellt, auch als Kreuzschlitz realisiert 
sein, so dass in diesem Fall vier Ventilsegel bestehen, stellend eine sternf ormige 
Offnung. 

In der Peripherie der Membran 1 konnen kleine Anbindungsstege 5 beriicksich- 
tigt werden, so dass der Zusammenhalt der Stanzflecken mit dem umschlie- 
fienden Abfallgitter beibehalten ist, und somit die Form der Vorratshaltung als 
Wickel, Rolle, f erner in Form einer Stapelbildung, einer Zickzackanordnung 
etc. gegeben ist. 

Die urspriinglich ebene Membran 1 ist dem. Halterungsteil 2 kugelkappenfor- 
mig zugeordnet. In die entsprechend kalottenf ormige Gestalt xiberfuhrt, ergibt 
sich im entsprechenden Aufnahmebereich 6 der Membran 1 eine charakteristi- 
sche Bigenspannung, die sich stabilisierend in das rotationssymmetrisch ge- 
wolbte, tmverbundene Mittelfeld der Membran 1 gleichsam stabilisierend f ort- 
setzt. Die entsprechende Auswolbung steht entgegen der Ausbringrichtung 
Pfeil x (vgl. beispielsweise Figur 5). 
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Das Membran-Ventil V ist an einem Verschlussteil 7 zuordbar. 

Das Verschlussteil 7 ist an einem Verschluss 8 realisiert. Der befindet sich im 
Kopfbereich eines Ausgabebehalters bzw. Behaltnisses 9. Zu denken ist an eine 
blasgeformte Flasche mit zumindest partiell kollabierbaren Wandungsabschnit- 
ten, so dass die Funktion einer Quetscbilasche vorliegt, durch deren Zusam- 
mendrucken der Inhalt des Ausgabebehalters 9, beispielsweise ein fliissiges bis 
pastoses Medium, fiber den Verschluss 8, durch das selbstschliefiende Mem- 
bran-Ventil V kontrolliert zielgerichtet ausgebracht werden kann. Mit Nachlas- 
sen des Innendruckes geht das besagte Ventil V wieder in die SchUefistellung 
zuriick aufgrund der innewohnenden Riickstellkraft der Membran 1. Luftaus- 
gleich erfolgt durch unterdruckbedingtes Auflippen der Offnung des Schlitzes 4 
entgegen Richtung Pfeil x. 

Das ringformig gestaltete Halterungsteil 2 ist mit der Membran 1 formschlussig 
oder stoffschlussig verbunden. 

So kann das das Mittelfeld der Membran 1 umschreibende rahmenf ormige 
Element durch Umspritzen zugeordnet sein. 

Bei Verwendung einer Membran 1 aus Silikon wird ein Haftvermittler 10 einge- 
setzt. Es sei auf die Figuren 1 und 2 verwiesen. Der Haftverminler 10 ist dort 
durch Punkteraster kenntiich gemachtund in Figur 2 als Schicht dargestellt. 

In anderen Fallen konnen Klebstoffe greifen. 

Bei solchen auch im Zwei-Komponenten-Spritzverfahren erzeugten Membran- 
Ventilen V ist darauf geachtet, dass sich die Membran 1 im Aufnahmebereich 6 
in die unterseitige Silhouette des Halterungsteils 2 einschmiegt. Erkennbar setzt 
sich die Aufienseite der kalottenformigen Membran 1 biindig in die korrespon- 
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dierende AufSenseite des Halterungsteiles 2 fort. Der Schmalrand der Membran 
1 tritt so gegen eine Stufe 11 bzw. endet an dieser . 

In auswarts gerichteter Fortsetzung ist das Halterungsteil 2 zu seiner umfangs- 
aufienrandseitigen Obergriffhalterung oder Rasthalterung in dem Ver- 
schlussteil 7 ausgebildet ist. 

Erreicht ist die entsprechende Fesselung durch eine dem Aufienrand 12 des 
Halterungsteils 2 angeformte Rastnase 13. Die untergreift eine horizontale Rast- 
schulter 14 des Verschlussteils 7. Erkennbar ragt die Rastnase 13 in eine zur 
Membran 1 hin einwarts gerichtet offene Nut 15. 

Unterhalb der Rastschulter 14 setzt sich die Nut 15 in eine entsprechend ein- 
warts gerichtete, horizontale Flanke 16 fort. Die Flanke 16 ist im Sinne einer 
Fesselungsuntersttitzung weitergebildet und im tibrigen auch abdichtungstech- 
nisch wirkend. Das verkOrpert sich dadurch, dass das das Halterungsteil 2 au- 
fien reifartig umfassende Verschlussteil 7 zugleich schneidenartig im Oberdek- 
kungsbereich zu dem HalterungsteU 2 auf die Membran 1 einwirkt. Ein Blick 
auf Figur 5 macht dies deutlich. Die Schneide tragt das Bezugszeichen 17. Sie 
taucht in den elastischen Schichtkerper der Membran 1 ein. Die rotationssym- 
metrisch umlaufende Schneide 17 ist selbstredend nicht schneidend profiliert. 
Sie unterstiitzt die stoffschliissige Verbindung der Membran 1 am Fufi der 
Membran-Kalotte. 

Die Variante gemafi Figur 8 ist beziiglich der eigentlichen Rastmittel identisch 
gestaltet. Die Bezugsziffern sind, soweit zum VerstSndnis erf orderlich, sinnge- 
maiS angewandt, dies zum Teil ohne textliche Wiederholungen. Hier setzt sich 
aber weiterbildend die Nase 13 in einen vertikal ausgerichteten Ringsteg 18 des 
Halterungsteiles 2 fort. Letzterer sitzt axial in Behalterrichtung ansclilagdefi- 
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niert auf der Flanke 16 auf, in Gegenrichtung gefesselt dutch das Clipsmittel 
1 3/14. 

Der im Bereich der Stufe 11 eine Materialanhaufung erbringende Ringsteg 16 ist 
zur Erzielung der formschlussigen Verbindung der Membran 1 mit dem Halte- 
rungsteil 2 genutzt. 

Ist gemafi Grundversion die Membran 1 dort vom Halterungsteil 2 nicht einfas- 
send umgriffen, sieht im Gegensatz die Variante Figur 8 einen beide Breitseiten 
der Membran erfassenden Umgriff der Peripherie der Membran 1 durch das 
Halterungsteil 2 vor. Der durch das Material des Ringsteges 16 beigesteuerte 
Umgriffabschnitt ist aUerdings kurz, was, wie gefunden wurde, auch geniigt 
aufgrund der erlauterten Eigenspannung. Das Zuordnen, praktisch Einstopfen 
des Randes der Membran 1 kann iiber einen Ringstofiel bewirkt werden. Die 
dabei nicht umgriffene, aber zu dem Halterungsteil 2 in Oberdeckung befindli- 
che Querschnittslange der Membran 1 ist also grdfier als die unterseitig umgrif- 
fene. Der das freie Ende aufnehmende Steckgraben tragt das Bezugszeichen 19. 
Der kalottenformige Aufnahmebereich 6 dieses Halterungsteils 2 bietet, der 
oberen Flanke des Steckgrabens 19 zugehend, eine relativ lange Fuhrungsflache 
fur die Durchfuhrung der Montage. 

In beiden Fallen ist der oberseitige, der konkaven Seite der Membran 1 zuge- 
wandte, den Aufnahmebereich 6 stellende Abschnitt des Halterungsteiles 2 auf- 
fallend als Flachteil ausgebildet mit einer einwarts gerichteten, auskeilenden 
Lippung 20. Die endet gut beabstandet vor dem Ende des Schlitzes 4 bzw. der 
Schlitze 4. So verbleibt fur den gewolbt freigespannten Bereich der Membran 1 
auch geniigend Beweglichkeit im Sinne eines in Ausbringrichtung Pfeil x ge- 
henden Auswolbens, was iiber die durch 20 definierte Totpunlctlinie geschieht. 
Die Riickwolbung geschieht aus der Riickstellkraft der Membran 1. 
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Das ringartige Flachteil sprich Halterungsteil 2 konvergiert zum Zentrum der 
Membran 1 hin. So kann etwa nicht ausgebrachte, das heifit vom Lippenmund 
nicht freigekommene, Restmenge an Medium, vor dem Schlitz 4 gesammelt, 
durch Unterdrack fiber den Schlitz 4 wieder in den Ausgabebehalter 9 zurfick- 
gesogen werden. Die entsprechend tellerartige Mulde, gleichsam bildend ein 
Sammelbecken, ist mit 21 bezeichnet. 

Hinsichtlich der Geometrie der Membran 1 bleibt noch darauf zu verweisen, 
dass der Krfimmungsradius R der Membran 1 sowohl der Grundversion als 
auch der der Variante zwischen dem Mali des Durchmessers D und dem des 
Halbmessers der Membran 1 liegt und bevorzugt vier Funftel des Durchmes- 
sers D betragt. Der Durchmesser D liegt bei 19 mm. Der freigespannte Bereich 
nimmt gut den halben Durchmesser D ein. Die fiber alles gehende Dicke des 
Membran- Ventils V betragt ca. ein Viertel des Durchmessers D. 

Selbst bei in Richtung eines kurzeren Radiuswertes gehenden Geometrien ist 
die Membran 1 vor dem Verbinden mit dem Halterungsteil 2 ebenflachig. 

Der Verschluss 8 wird im Kunststoffspritzverf ahren hergesteUt. Dabei lassen 
sich auch weitere Funktionselemente mit berficksichtigen, wie beispielsweise 
ein Verschlussdeckel 22. Der fiberf angt, aus dem Ausgabeweg ausstellbar, den 
Ausbringbereich 23. Der als Klappdeckel realisierte Verschlussdeckel 22 ver- 
schwindet in Grundstellung, also in seiner schutzenden Position in einem kopf- 
seitigen Querschacht 24 der Decke 25 des Verschlusses 8. 

Ebenso gehen von der Decke 25 entgegen Ausbringrichtung Pfeil x Andockmit- 
tel 26 zum Verbinden des Verschlusses 8 mit Fesselungsmitteln am Hals des 
Ausgabebehalters 9 aus. 
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Weiter beriicksichtigt der Verschluss 8 einen der konvexen Seite der kalotten- 
fOrmigen Membran 1 vorgelagerten PraUkorb 27 des VerscHussteils 7. Der 
strSmungsdammende Part des Prallkorbes 27 unterfangt mit freiem vertikalem 
Abstand y die Membran 1. Der Bereich des Schlitzes 4 ist dabei in besonderer 
Weise geschiitzt. Erkennbar ist in vertikaler Projektion dem Schlitz 4 der Mem- 
bran 1 ein Steg 28 zugeordnet. Es kann sich bezuglich des Steges 28 urn einen 
wandformigen Bodenabschnitt des Korbes 27 handeln. Erst am Rand dieses ei- 
nen Schutzschild bzw. eine Prallwand bildenden Steges 28 befinden sich die 
Durchlasse fiir das auszubringende Medium. Die diesbeziiglichen Durchbre- 
chungen tragen das Bezugszeichen 29. Sie geben den Weg fori zu einer durch 
den freien Abstand y begriindeten Vorkammer 30 des Verschlusses 8. 

Die in den Fig. 9 und 10 dargestellten Steckgraben-Profil-Varianten sind eine 
Weiterbildung der zu Fig. 8 beschriebenen formschliissigen Losungsform. Die 
Bezugsziffern sind sinngemag angewandt, dies zum Teil ohne textliche Wie- 
derholungen. So setzt am auswarts gerichteten Ende des Aufnahmebereichs 6 
der unterfassende Part des Steckgrabens 19 an. Der Steckgrabengrund folgt 
dem leicht konischen bzw. kegelstumpffOrmigen Randverlauf der Membran 1. 
Die entsprechende leichte Verjtingung ergibt sich durch die Wolbung der 
Membran 1. Die der Unterseite der Membran 1 zugewandte Flanke 31 des 
Steckgrabens 19 steht von besagter Unterseite ab. Sie belafit einen Ringspalt 32. 
Der Spaltausgang ist an der Flanke 31 konvex verrundet und geht aufien iiber 
eine gegenlaufige Schragung in den Ringsteg 18 uber. Auch der Ubergang zum 
Grxmd des Steckgrabens 19 ist verrundet, und zwar konkav. 

Diese Ausgestaltung begiinstigt die Steckzuordnung. Ein solcher Ringspalt 32 
kann aber auch bei stoffschlussiger Verbindung unter Nutzung des Aufnahme- 
bereichs 6 vorgesehen sein. 
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Die Variante Figur 10 ist bis auf ein Detail wie beschrieben realisiert, nur dass 
der Grund des Steckgrabens 19 streng in der Richtung des Radius' R verlauft. 
Der konische Rand der Membran 1 hebt so vom Grund des Steckgrabens 19 
entsprechend des besagten kegelstumpfformigen Verlaufs keilf6rmig ab und 
setzt erst an einer Ringrippe 33 am bzw. iiber dem Grund des vorgeschalteten 
Ringspaltes 33 an. 

Das hier im Querschnitt gleichsam V-fermige Halterungsteil 2 hat den An- 
spritzpunkt zweckmafiig im V-Scheitel, also an der Oberkante des AuSenran- 
des 12. 

Der Radius R entsteht erst durch den angespritzten Halterungsteil-Ring. Dabei 
bildet die Innenseite des konkaven Korpers die Stauchfaser und die konvexe 
Aufienseite die Dehnungsfaser, wodurch es zur kegelstumpfformigen Ausrich- 
tung des Schmalrandes der Membran 1 kommt. 

Der Verschluss 8 gemafi Weiterbildung (Fig. 11 bis 20) ist prinzipiell gleichen 
• Aufbaues. Die Bezugsziffern sind, soweit zum Verstandnis erforderlich, sinn- 

gemafi angewandt, dies zum Teil ohne textiiche Wiederholungen. So geht auch 
hier von der Flanke 16 eine Schneide 17 aus, die in Form einer Ringdichtwulst 
den Ausbringbereich 23 des Verschlusses 8 umschreibt. Der schneidenartige 
Kamm dieser Ringdichtwulst ist nun aber mehr im Mittelbereich des Gegenhalt 
bildenden Aufnahmebereichs 6 positioniert. 

Sodann ist eine Anderung im Hinblick auf den geschilderten PraUkorb 27 vor- 
genommen. An dessen Stelle tritt ein Plattenteil 34. Das erstreckt sich unter- 
halb der Membran 1, also dem auszugebenden Produkt 35 zugewandt. Das 
zum Beispiel unter stiirzender Ausrichtung des AusgabebehMlters 9 im Kopf 
des Verschlusses 8 des Spenders aufschlagende fliissige Produkt 35 kann , 
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nicht entweichen. Das ordnungsgemafie Ausgeben einer Ffillmenge an Produkt 
35 ist normalerweise erst durch willensbetontes Quetschen der Wandung des 
Ausgabebehalters 9 moglich (vergl. Fig. 20). 

Das Plattenteil 34 liegt praktisch an der Aufienwand 36 der Membran 1 an. Es 
ist demgemafi angepasst konkav gekrummt, respektive gewolbt gestaltet zu 
dem konvexen Verlauf des Membran-Ventils V. Allenfalls besteht ein geringer 
Lichtspalt zwischen beiden Wolbungsteilen. 

Das Plattenteil 34 ist durchgehend gleicher Dicke. Konsequent nimmt demge- 
mafi auch die der Membran 1 abgewandte Flache einen angepasst konvexen 
Krummungsverlauf . Das erzeugt beim Aufprall des Produkts 35 eine seitlich 
abweisende Stromungskomponente. Die entsprechende Stromungsteilerfunk- 
tion umlaufend nach radial aufien kann auch noch verstarkt werden, indem 
bspw. ein intensiverer Krummungs- bzw. Wolbungsverlauf beziiglich der ge- 
nannten Teile praktiziert wird. 

Das PlattenteU 34 ist weiter iiber Federarme 37 am Verschlussteil 7 angebunden. 
Die Federarme 37 fungieren als Druckfangfedern. Es sind insgesamt drei je- 
weils winkelgleich verteilt angeordnete Federarme 37 im Bereich eines ringfOr- 
migen Durchlasses 38 realisiert. Es sei auf Fig. 11 verwiesen. 

Erkennbar sind die Federarme 37 Z-f6rmiger Gestalt. Ein Z-Steg 39 folgt dem 
Mittelbereich des kreisringf Grmigen Durchlasses 38, und zwar in konzentri- 
schem Verlauf. In den Endbereichen des Z-Steges 39 setzen radial orientierte 
Anbindungsstege 40 an. Die bilden gleichsam die Z-Schenkel. Ein einwMrts 
gerichteter Anbindungssteg 40 wurzelt im Rand des Plattenteils 34; ein aus- 
warts weisender Anbindungssteg 40 des gleichen Federarmes 37 setzt am den 
Durchlass 38 auswarts begrenzenden Rand eines abgesenkten Bodens 41 der 
Decke 25 des Verschlussteils 7 an. Es handelt sich urn eine integrale Verbin- 
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dung mit dem Verschluss 8 bzw. gegebenenfalls auch mit dem Ausgabebehalter 
9. Beziiglich weiterer Details sei auf die deutsche Patentanmeldung 102 18 363 
verwiesen. Der Offenbarungsinhalt dieser Anmeldung wird vollinhalmch mit 
einbezogen, auch zu dem Zweck, Merkmale dieser Unterlagen in Anspruche 
vorliegender Anmeldung mit aufzunehmen. 

Die in Richtung des Produkts 35 gewolbte Membran 1 wird bei geschlossenem 
Verschlussdeckel 22 durch diesen in rastierter Schliefistellung abgestutzt. Das 
geschieht gemafj genanntem Vorlaufer durch einen Niederhalter, der dem Ver- 
schlussdeckel 22 dem Verlauf der Schlitze 4 entsprechend angeformt ist. Bei 
einem Einzelschlitz handelt es sich dabei urn einen stegformigen Niederhalter, 
bei einem Kreuzschlitz urn einen angepassten Kreuzschaft. Der Niederhalter 
wirkt im Verschlusszustand demgemafi im Sinne einer Lagesicherung mit der 
Membran zusammen. Es Hegt so ein guter Transportschutz vor. Das Ganze 
wird von innen her auch noch durch die als Druckfangf eder fungierende Ein- 
heit Plattenteil/Federarme 34/37 abgestutzt. 

Der geschilderte Niederhalter ist in Weiterbildung des Verschlusses 8 zur pro- 
duktschutzenden Abdichtung herangezogen. Hierzu weist der Verschlussdek- 
kel 22 des Verschlusses 8 einen Topf 42 auf. Der geht von der Innenseite de S/ 
wie gesagt, als Klappdeckel realisierten Verschlussdeckels 22 aus und offnet 
• nach unten, d. h. in Richtung der Membran.l. 

Der im Oberdeckungsbereich der Membran 1 angeformte, praktisch zylindri- 
sche Topf 42 tritt mit seinem freien Stirnrand 43 im Verschlusszustand des Ver- 
schlusses 8 dichtend gegen die korrespondierende Innenwand 44 der Mulde 21 
der Membran 1. Die Einheit Plattenteil 34/Federarme 37 bietet ein wirksames 
Federwiderlager. Das Material der Membran 1 kann insoweit in Grenzen ela- 
stisch nachgeben, wobei im Gegenzug im Inneren des Ausgabebehalters 9 ent- 
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stehender Uberdruck die Dichtschliefiung bzw. den dichtenden Aufsitz des ge- 
stiilpt zugehenden Topf es 42 noch begiinstigt. 

Wie Fig. 16 entnehmbar, ist der Stirnrand 43 der Kontur der Membran 1, ge- 
nauer der Innenwand 44 f olgend, gestaltet, also hier schwach kegelstumpffdr- 
mig nach aufien abfallend. 

Das hat in Bezug auf das kongruente Aufsetzen des Topfes 42 in Bezug auf die 
durch die Lippung 20 umschriebene Durchbrechung 45 der Membran 1 auch 
noch zentrierende Wirkung gegeniiber dem Halterungsteil 2. 

Das bietet aber auch zugleich eine gute Voraussetzung zur Erzielung einer 
zweiten Dichtung zwischen den Teilen 2 und 42, was sich darin verkorpert, 
dass der freie Aufienrand 46 des Topfes 42 unmittelbar benachbart zu der In- 
nenwand 44 der Membran 1 im Verschlusszustand liegt, wobei neben der kor- 
rekten Ausrichtung erreicht wird, dass der Aufienrand 46 des Topfes 42 dich- 
tend an dem Innenrand 47 der Durchbrechung 45 des Halterungsteils 2 anliegt. 
Das Material weist einen entsprechend gummielastischen Charakter auf. 

In Erhohung der Dichtwirkung weist das Halterungsteil 2, zugeordnet dem 
Aufienrand 46 des Topfes 42, eine Dichtprofilierung 48 auf. So ergibt sich uber 
das Membran-Ventil V eine Dreifach-Abdichtung, namlich liber die Schneide 
17, welche sich in die Membran 1 eindriickt, xiber den Stirnrand 43, der sich in 
Gegenrichtung an die Membran 1 dichtend anlegt und uber die Zentrierstelle 
zwischen der Aufienwand 46 des Topfes 42, welche dichtend mit der Innen- 
wand 47 des Teil des Membran-Ventils V bildenden Halterungsteil 2 zusam- 
menwirkt. 

Die angesprochene, wie auch immer verursachte Dehnungswirkung geht in 
eine topfseitige Gegenstulptmg der Membran 1 uber, und zwar gegen den Wi- 
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derstand der im Topf 42 eingeschlossenen Luft. Das entsprechende 
„Luftkissen" wirkt nachgiebig, gleichwohl aber zunehmend ausdehnungs- 
hemmend. Es kommt nicht zu Leckageverlusten an Produkt 35. Diesselbst 
dann nicht, wenn der Schlitz 4 der Membran 1 nach radial aufien iiber das Plat- 
tenteil 34 hinausragend vorgesehen ist. Auf die Aufienwand 36 der Membran 1 
gehender Druck hat vielmehr im geschilderten Dehnungsstadium die Tendenz 
der SchlitzschlieBung, welcher Schlitz 4 sich erst offnet, wenn der betrieblich 
erforderliche Betatigungsdruck angewendet wird. 

Der Verschlussdeckel 22 wird durch gangige Rastmittel in Schliefistellung am 
Verschlussteil 7 gehalten. Die Anbindung geschieht iiber ein peripheres Film- 
scharnier 50. Der Verschluss 8 lasst sich iiber einen Gewindeeingriff init dem 
Hals des Ausgasbebehalters 9 dichtschliefiend verbinden. 

Der Verschlussdeckel 22 ist randseitig von einem Rastknopf 51 des Verschlusses 
8 durchsetzt. Der Rastknopf 51 ist zugleich zur Originalitatssichenmg herange- 
zogen. Bezuglich solcher Vorkehrungen sei wiederum auf die genannte deut- 
sche Patentanmeldung verwiesen. In Weiterbildung ist besagter Rastknopf 51 
sichtseitig nun rippenartig. Die Rippen einer solchen Oberflache tragen das 
Bezugszeichen 52. Sie erhohen die Tastgriffigkeit und verhindern die eingangs 
geschilderten Manipulationen im Hinblick auf die vermeintliche Schaffung ei- 
nes Ausgabeweges. 

Der Rastknopf 51 ist oben iiber eine Zunge am Verschlussteil 7 kipphebelartig 
gelagert Diese Gelenkstelle ist mit 54 bezeichnet. Unten ist der Rastknopf 51 
iiber eine Sollbruchstelle 55 am Verschlussteil 7 gehalten. Der Rastknopf 51 
durchragt betatigimgszuganglich das Auge einer Ose 56 des Verschlussdeckels 
22. Aus der verrasteten Stellung bewegt, ist die Originalitatssicherxmg 53 ge- 
brochen. Der Rastknopf 51 ist dann in der Regel unaushebbar gefesselt. Die 
Erstbenutzimg ist so auffallig. 
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Das in der Zeichnung ab Fig. 21 dargestellte Halterungsteil 2 entspricht i 
ner Form und Bauart dem gemafi Fig. 3 und Fig. 7, je nachdem ob ein Hinter- 
griffbereich 57 erstrebt ist oder nicht. Letzter verlauft kreisbogenparallel zum 
Aumahmebereich 6 und stellt als Steckgraben 19 die Kontur des Umfangsran- 
des 58 der zu bildenden Membran 1. 

Der Hintergriffbereich 57 als rotationssymmetrische Flanke des Steckgrabens 19 
ist deutlich kiirzer als der kreisbogenparallele Aufnahmebereich 6. 

Die Membran 1 wird gemail Spezifikation Fig. 21 ff unter Mitnutzung des 
Steckgrabens 19, nun als mit f ormgebendes Element, angeformt. 

Die Membran 1 besteht aus einem Elastomer, insbesondere einem Silikonmate- 
rial, durchgehend bezeichnet als Elastomermaterial 59. 

Das im Kunststoffspritzverfahren hergestellte Halterungsteil 2 wird in einer 
Form 60 aufgenommen. Die weist ein der Zuordnungsseite des Halterungsteils 
2 konturentsprechendes Formnest 61 auf . Letzteres berucksichtigt erkennbar 
den Verlauf der Flanke 16 des Ringsteges 18, wie auch den Verlauf der Rastnase 
13 im Bereich des Aufienrandes 12 des Halterungsteils 2. 

Dem Formnest 61 anschlieiiend, folgt der Mittelbereich der Form 60 quer- 
schnittsmafiig einer Kreisbogenlinie 62. Der Krummungsradius entspricht im 
wesentlichen dem oben erlauterten und ist aber bier mit R' bezeichnet. R geht 
durch die Membran-Mittenfaser, R- ist identisch mit der Irmenfaser. 

Die Kreisbogenlinie 62 und die abfaUend zur Peripherie gehenden Aufnahme- 
bereiche 6 sind oberseitig vollig biindig. 
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Nun wird das Elastomermaterial 59 dem in der Form 60 auf genommenen Hal- 
terungsteil 2 zugefuhrt, und zwar in fluidalem Zustand. Das geschieht zweck- 
mafiig im Zenit des spharischen Bereichs der Form 60. Die entsprechende Gabe 
ist als tropfenf ormige Materialanhaufung dargestellt. 

Der so belegten Form 60 wird nun eine das Formnest 61 vervollstandigende 
Gegenform 63 zugefuhrt. Letztere bewirkt unter Schliefien die Verteiiung des 
Elastomermaterials 59 im Sinne der gewiinschten Membran-Formgebung. Die 
geschlossene, dem Waffeleisenprinzip vergleichbare Formvorrichtung ergibt 
sich aus Fig. 23. Sie arbeitet anspritzpunktfrei. 

Etwa eingeschlossene Luft tritt im Bereich des sich schliefilich ganz ausf ullen- 
den Steckgrabens 19 aus der Formvorrichtung aus, beispielsweise fiber im 
Ringsteg 18 berticksichtigte, axiale Querkanale 64, die an nach unten offnende 
Pf eif en 65 der Form 60 anschliefien. 

Die Kongruenz der luftabfuhrenden Elemente kann durch Beachtung vorge- 
nommener Markierungen (nicht dargestellt) sichergestellt sein. 

Das bevorzugt durch eine Vernetzungsreaktion aushartende Elastomermaterial 
59 ist zumindest stoffschliissig mit den halterungsteilseitigen Beriihrungsfla- 
chen verbunden. Das entsprache einer Anbindungskontur, wie sie sich aus Fig. 
3 ergibt. Wird hingegen eine zugleich formschhissige Halterung erstrebt, so 
wird das iiber die geschilderten Hintergriffbereiche 57 bewirkt, die einen uber 
drei aneinander anschliefiende Seiten gehenden Umgriff lief em. 

Die spharische Gegen-Kreisbogenlinie der rnnen konkaven Gegenform 63 tragt 
das Bezugszeichen 66. Es sei auf Fig. 23 verwiesen. 
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Das Zubringen des Elastomermaterials 59 einschliefilich des Portionierens ge- 
schieht mittels eines nicht dargesteUten Extruders. Die Verbrauchsmenge lasst 
sich exakt festlegen, so dass Austritte an Uberschuss vermieden sind. Etwaige 
Ubermengen konnen uberdies auch in die Querkanale 64 ausweichen. Sie er- 
fullen dort Stopfenfunktion, wobei ein Passieren der die Membran 1 bildenden 
Folie im Verein mit der erzielten Vernetzung auch von Hause aus praktisch 
ausgeschaltet ist. 

Hinzu kommt, dass der Umfangsrand 58 der Membran 1 im Gegensatz zu einer 
ausgestanzten Membran 1 schnittkantenfrei ausgebildet ist. Der Umfangsrand 
58 formt sich vielmehr anschmiegend, geht also auf Toleranzabweichungen be- 
stens ein. Uberhaupt ist die zentrale Ablegung einer tropfenformigen Menge an 
Elastomermaterial 59 an hochster SteUe der konkav gewolbten Form 60 im Sin- 
ne einer guten Verteilung hervorragend. Es liegen nach radial aufien gleiche 
Verteilungsbedingungen vor. Die werden noch begiinstigt durch den rotations- 
symmetrisch abfallenden Verlauf der durch die Kreisbogenlinie 62 bestimmten 
Kontur. 

Insgesamt liegt ein in einem Kunststoffspritzverf ahren hergestellten ringformi- 
gen Halterungsteil 2 aufgenommenes selbstschliefiendes Membran-Ventil V vor 
mit einer Membran 1 aus einem Elastomermaterial 59 mit einem Schlitz 4 zur 
Ausbildung einer SpendeOffnung, welche bei Druckbeaufschlagung der kolla- 
bierbaren Wandung des Ausgabebehalters 9 des Spenders anspricht, wobei die 
Membran 1 bei schnittkantenfreier Ausbildung an ihrem Umfangsrand 58 mit 
dem Halterungsteil 2 form- und/oder stoffschliissig verbunden ist. 

Die Variante Figur 26ff entspricht in ihrem Grundaufbau der eingehend darge- 
legten Grundversion, vor allem der Ausgestaltung gemafi Figur 16. Die Be- 
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zugsziffern sind sinngemall angewandt, dies zum Teil ohne textliche Wieder- 
holungen. 

Eine bauliche Abwandlung gegeniiber Figur 16 besteht nun darin, dass die 
Membran 1 jedenfalls mittig auf dem unterfangenden Plattenteil 34 aufliegt. 
Das ergibt eine zentrale Abstutzung mit Ieichter Eindellung im Kern des Kreuz- 
schlitzungsbereichs. Der Schlitz 4 kann auch unterschiedHch ausgefuhrt sein. 

Membranseitig betroffen ist dabei die Aufienwand 36 der Membran 1. Das Plat- 
tenteil 34 verjiingt sich zentral zu einem flach scheibenf 6rmigen Stumpf 67. 
Dessen obere Flache ist eben gestaltet. Bei einer Spenderversion mit Verschluss 
8 der aus Figur 26 erkennbaren Grofie betragt die Flache des Stumpfes ca. 1 bis 
2 mm. 

Die Verjungung kann in trompetenfOrmiger Gestalt vorgenommen sein, wie 
sich das aus Figur 29 ergibt, also in Richtung des Ausgabebehalters 9 gehendes 
Austulpen oder aber in Art eines Stufenkegels.68 (vgl. Figur 28). 

Letzterer weist eine Basis auf entsprechend dem mehrf achen Durchmesser des 
zylindrischen Stumpfes 67. Besagte, selbst scheibenformig gestaltete Basis wur- 
zelt in der Oberseite des Plattenteils 34, welch letzteres gleichfalls Scheibenform 
aufweist, von der in der geschilderten Weise die Federarme 37 ausgehe 



len. 



Die in einem Zwischenraum zwischen Membran 1 und dem Plattenteil 34 ins- 
gesamt bestehenden Stufen tragen das Bezugszeichen 69. Letztere verlaufen 
konzentrisch zueinander. Der Rand des Plattenteils 34 bildet zugleich eine Shift 



69. 



Dex- urn die mittige Abstutzung gelegene aueennittige Bereich ist ein vergrofier- 
ter Ringspalt 70. Letzterer begunstigt das Ausbringen beispielsweise pellets- 
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formiger Korper, insbesondere das Hinleiten zu dem auswarts stiilpenden 
Schlitzbereich der Membran 1 . 

Die als Schikanen im StrSmungsbereich liegenden Stufen 69 begiinstigen das 
Auflockern der auszubringenden Substanz. 

Das die Membran 1 spaltvergrofiernd abstemmende, im Zentrum einen Vor- 
spnmg aufweisende Plattenteil 34 kann in Ausgaberichtung unter Vorspan- 
nung stehen. Die lasst sich beim Spritzvorgang iiber die als Federarme 37 aus- 
gebildeten Verbindungsbrucken zum Boden 41 hin hervorragend einrichten. 
Zusatzlich oder stattdessen kann auch die Membran 1 eine abstutzbegunsti- 
gende Vorspannung aufweisen. 

Beim Ausbringen des Ausgabeguts stulpt die Membran 1 in der in Figur 20 ge- 
zeigten Weise nach aufien, wobei sich zugleich der Ringspalt 70 iiber die erziel- 
te Vorkammergrofie hinaus erkennbar weitet. Der Durchlass des Verschlusses 
8 ist auch hiermit 38 bezeichnet. Er setzt sich aus dem gesamten freien Umfeld 
der Federarme 37 zusammen. 

Die Ausgabesubstanz kann hier gleichwohl auch fliissiger Natur sein. 

Eine Weiterbildung besteht sodann auch beziiglich des Topfes 42. Diese bauli- 
che Abwandlung sieht vor, dass der Aufienrand 46 des Topfes 42 auf das Halte- 
rungsteil 2 in SchlieiSsteUung des Verschlusses 8 aufsetzende Langsrippen 71 
aufweist. Letztere erstrecken sich nahezu iiber die gesamte H6he der Mantel- 
wand des zylindrischen Topfes 42. Die radial auswarts ragenden Langsrippen 
71 wurzeln sowohl in der besagten Mantelwand als auch in der Decke des 
Klappdeckels 23 des Verschlusses 8. 
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Ein Blick beispielsweise auf Figur 26 verdeutlicht die Verteilung der Langsrip- 
pen 71. Zwei erstrecken sich in der Diametralen des Topfen 42, und zwar par- 
allel zum klappachsenbildenden Filmscharnier 50. Eine dritte Larigsrippe be- 
findet sich in der Winkelhalbierenden, und zwar auf der dem Filmscharnier 50 
abgewandten Seite des Topfes 42. Figur 28 zeigt in strichpunktierter Linienart 
eine L6sung in der auch hier eine diametrale Zuordnung greift. 

Die dem Halterungsteil 2 zugewandte Stirnflache 72 der Langsrippen 71 ist 
dem Eindellungsverlauf der Lippung 20 des Halterungsteils 2 folgend schrag 
geschnitten. Die Stirnflachen 72 konvergieren zur Membran 1 bin. Der Schra- 
gungsverlauf liegt etwa in einem Winkel von 30° bis 40°, bezogen auf eine Ho- 
rizontale. 

Die Stirnflachen 72 erstrecken sich noch gerade im Projektionsverlauf der 
Schneide 17. Zufolge der abwartsdriickenden Wirkung der Langsrippen 71 
kommt es unter Nutzung des elastischen Materiales der Membran 1 zu einem 
hervorragenden Dichtschluss. 

Gemafi Grundversion iibt der Topf 42 mit seinem Stirnrand 43 selbst die besag- 
te Niederhaltefunktion aus. Bei der Variante gemafi Figur 28 ist der entspre- 
chende Stirnrand 73 durch eine innenseitige Fase gegeben. Das kann bis hin zu 
einer rotationsymmetrischen, keilartigen Ausspitzung gehen, was dem Rand 
des Topfes 42 im Bereich des Aufienrandes 46 eine einfiihlende Elastizitat ge- 
gemiber dem Innenrand 47 der Lippung 20 vermittelt. Der im Topfinneren auf- 
tretende Uberdruck fuhrt zu einem dichtenden Anschmiegen des materialredu- 
zierten Randes des Topfes 42, was den erstrebten Dichtschluss zum Innenrand 
47 begiinstigt. 

Im Bereich des Filmscharniers 50 weist der in Rede stehende Verschluss 8 einen 
Rastvorsprung 74 auf. Letzterer wirkt mit einer korrespondierenden Gegenrast 
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75 des Klappdeckel 22 zusammen. Diese Einrichtung tritt in Wirkung, wenn der 
Klappdeckel 22 geniigend weit in seine Offnungsstellung geschwenkt ist. Er 
kann so nicht in den Weg des auszugebenden Produktes geraten; auch ist die 
Sicht in Bezug auf den Zielort nicht beeintrachtigt. 

Rastvorsprung 74 und Gegenrast 75 liegen im Bereich einer f ensterartigen Aus- 
sparung 76 des Filmscharniers 50. 

Deckelseitig vor der Aussparung 76 weist der Deckel 22 eine Leiste 77 auf. Die 
bildet eine Sichtblende. Da die Leiste freistehend ist, kann noch im Ausgabebe- 
reich befindliche Fliissigkeit tiber die f ensterf ormige Aussparung auslau- 
fen/trocknen. 

Alle off enbarten Merkmale sind (fur sich) erfindungswesentlich. In die Off en- 
barung der Anmeldung wird hiermit auch der Off enbarungsinhalt der zugeho- 
rigen/beigefiigten Prioritatsunterlagen (Abschrift der Voranmeldung) vollin- 
haltlich mit einbezogen, auch zu dem Zweck, Merkmale dieser Unterlagen in 
Anspriiche vorliegender Anmeldung mit auf zunehmen. 
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ANSPRUCHE 

1. Selbstschliefiendes Membran-Ventil (V) mit einer geschlitzten Membran (1) 
und einem zugeordnet zu einem Aufnahmebereich (6) der Membran (1) ka- 
lottenf ormig gestalteten Halterungsteil (2), dadurch gekennzeichnet, dass 
das Halterungsteil (2) mit der Membran (1) form- oder stoffschliissig ver- 
bunden ist und zur umfangs-aufieru-andseitigen Ubergriffhalterung oder 
Rasthalterung in einem Verschlussteil (7) ausgebildet ist. 

2. Selbstschliefiendes Membran-Ventil nach Anspruch 1 oder insbesondere da- 
nach, dadurch gekennzeichnet, dass die Membran (1) jedenfalls mittig auf 
einem Plattenteil (34) aufliegt. 

3. Selbstschliefiendes Membran-Ventil nach einem oder mehreren der vorher- 
gehenden Anspruche oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, 
dass das Plattenteil (34) zu der Membran (1) hin sich verjiingend ausgebildet 
ist 

4. Selbstschliefiendes Membran-Ventil nach einem oder mehreren der vorher- 
gehenden Anspruche oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, 
dass das Plattenteil (34) sich stuf enformig verjiingt. 

5. Selbstschliefiendes Membran-Ventil nach einem oder mehreren der vorher- 
gehenden Anspruche oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Membran (1) mit Vorspannung auf dem Plattenteil (34) aufliegt 
oder umgekehrt. 

6. Selbstschliefiendes Membran-Ventil nach einem oder mehreren der vorher- 
gehenden Anspruche oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, 
dass das Halterungsteil (2) als ringartiges Flachteil ausgebildet ist. 

VGN 265 098 24 589N2DE mue/pie/rz 12. September 2003 



30 

7. Selbstschliefiendes Membran-Ventil nach einem oder mehreren der vorher- 
gehenden Anspriiche oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Querschnitt des Halteningsteils (2) zu seinem Zentrum hin konver- 
giert. 

8. Selbstschliefiendes Membran-Ventil nach einem oder mehreren der vorher- 
gehenden Anspriiche oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, 
dass das Halterungsteil (2) eine einem Muldenabschnitt entsprechende Au- 
fienform aufweist, auf welcher die Membran (1) aufliegt. 

9. Selbstschliefiendes Membran-Ventil nach einem oder mehreren der vorher- 
gehenden Anspriiche oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Membran (1) von dem Halterungsteil (2) nicht umgriffen ist. 

lO.Selbstschliefiendes Membran-Ventil nach eiriem oder mehreren der vorher- 
gehenden Anspriiche oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Membran (1) von dem Halterungsteil (2) umgriffen ist. 

ll.Selbstschliefiendes Membran-Ventil nach einem oder mehreren der vorher- 
gehenden Anspriiche oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, 
dass die nicht umgriff ene, aber zu dem Halterungsteil (2) in Uberdeckung 
befindliche Querschnittslange der Membran (1) grofier ist als die umgriff ene. 

12.Selbstschliefiendes Membran-Ventil nach einem oder mehreren der vorher- 
gehenden Anspriiche oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Membran (1) mittels eines Haftvermittlers (10) stoffschlussig mit 
dem Halterungsteil (2) verbunden ist. 

13.Selbstschliefiendes Membran-Ventil nach einem oder mehreren der vorher- 
gehenden Anspriiche oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, 
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dass die Membran (1) durch Zwei-Komponenten-Spritzen mit dem Halte- 
mngsteil (2) verbunden ist 



14.Selbstschliefiendes Membran-Ventil nach einem oder mehreren der vorher- 
gehenden Anspruche oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Krummungsradius (R) der Membran (1) zwischen dem Mafi des 
Durchmessers (D) und dem des Halbmessers liegt, vorzugsweise vier Funftel 
des Durchmessers (D) betragt 

15.SelbstschliejSendes Membran-Ventil nach einem oder mehreren der vorher- 
gehenden Anspriiche oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Membran (1) gesondert zu dem Halterungsteil (2) gefertigt ist und 
vor der Verbindung mit dem Halterungsteil (2) ebenflachig gestaltet ist 

16.1m Kunststoffspritzverfahren hergestellter Verschluss (8) fur ein Ausgabebe- 
haltnis wie beispielsweise eine vorzugsweise blasgeformte Flasche, wobei 
der Verschluss (8) ein selbstschliefiendes Membran-Ventil (V) aufweist, das 
mit einem Halterungsteil (2) zusammenwirkt, dadurch gekennzeichnet, dass 
die auch im freigespannten Bereich kalottenf ormig gestaltete Membran (1) 
form- oder stoffschliissig mit dem Halterungsteil (2) verbunden ist, wobei 
das Halterungsteil (2) in dem Verschluss (8) rastgehaltert ist. 

17. Verschluss nach Anspruch 16 oder insbesondere danach, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das das Halterungsteil (2) aufien umf angende Verschlussteil 
(7) zugleich schneidenartig im Uberdeckungsbereich zu dem Halterungsteil 
(2) auf die Membran (1) einwirkt. 

18. Verschluss nach nach Anspruchen 16 und 17 oder insbesondere danach, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Membran (1) von einem Durchbrechungen 
(29) aufweisenden Prallkorb (27) des Verschlussteils (7) unterf angen ist. 
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19. VerschIuss nach Anspriichen 16 bis 18 oder insbesondere danach, dadurch 
gekennzeichnet, dass in vertikaler Projektion dem Schlitz (4) der Membfan 
(1) ein Steg (28) des Prallkorbes (27) zugeordnet ist. 

20. Verschluss nach Anspruchen 16 bis 19 oder insbesondere danach, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Prallkorb (27) die Membran (1) mitfreiem Abstand 
(y) unterf angt. 

21. Verschluss nach Anspruch 16 oder insbesondere danach, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Membran (1) jedenf alls mittig auf dem. Plattenteil (34) auf- 
liegt. 

22. Verschluss nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche oder 
insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass das Plattenteil (34) zu 
der Membran (1) hin sich verjiingend ausgebildet ist 

23. Verschluss nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche oder 
insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass das Plattenteil (34) sich 
stufenf ormig verjiingt. 



L Verschluss nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche oder 
insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass die Membran (1) mit 
Vorspannung auf dem Plattenteil (34) aufliegt oder umgekehrt 

i. Verschluss nach Anspruch 16 oder insbesondere danach, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Verschluss (8) einen Verschlussdeckel (22) aufweist, dass 
an dem Verschlussdeckel (22) ein nach unten offnender Topf (42) im Uber- 
deckungsbereich zu der Membran (1) angef ormt ist und der freie Stirnrand 
(43) des Topfes (42) im Verschlusszustand dichtend auf der Membran (1) auf- 
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sitzt, und dass unterhalb der Membran (1) das liber Federarme (37) ange- 
bundene Plattenteil (34) anliegt. 

26. Verschluss nach Anspnich 25 oder insbesondere danach, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der freie Aufienrand (46) des Topfes (42) unmittelbar benach- 
bart zu der Innenwand (44) der Membran (1) im Verschlusszustand liegt. 

27. Verschluss nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspruche 25, 26 
oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass der Aufienrand 
(46) des Topfes (42) dichtend an dem Innenrand (47) des Halterungsteils (2) 
anliegt. 

28. Verschluss nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspruche 25 bis 
27 oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass das Halterungs- 
teil (2), zugeordnet dem Aufienrand (46) des Topfes (42), eine Dichtprofflie- 
rung (48) aufweist. 

29. Verschluss nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspruche 25 bis 

27 oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass der Aufienrand 
(46) des Topfes (42) auf das Halterungsteil (2) in Schliefistellung des Ver- 
schlusses (8) aufsetzende Langsrippen (71) aufweist. 

30. Verschluss nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspruche 25 bis 

28 oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass Schlitze (4) der 
Membran (1) nach radial aufien uber das Plattenteil (34) hinausragend vorge- 
sehen sind. 

31. Verschluss nach Anspruch 16 oder insbesondere danach, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Verschlussdeckel (22) randseitig von einem Rastknopf (51) 
des Verschlusses (8) durchsetzt ist, der zur Originalitatssicherung herange- 
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zogen sein kann und dass der Rastknopf (51) eine rippenartig strukturierte 
Oberflache aufweist. 

32. Vefschluss nach Anspruch 31, dadurch gekennzeichnet, dass vertikale Rip- 
pen (52) ausgebildet sind. . 

33. Verfahren zur Herstellung eines selbstschliefienden Membran-Ventils (V), 
mit in einem ringf ormigen Halterungsteil (2) angebrachter Membran (1), wo- 
bei die Membran (1) aus einem Elastomer, insbesondere einem Silikonmate- 
rial, besteht, dadurch gekennzeichnet, dass zunachst der Halterungsteil (2) 
im Kunststoffspritzverf ahren hergestellt wird und dass sodann das Elasto- 
mermaterial (59) dem in einer Form (60) aufgenommenen Halterungsteil (2) 
in einem fluiden Zustand zugegeben wird und mit Hilf e einer Gegenf orm 
(63) die Verteilung des Elastomermaterials (59) im Sinne der gewiinschten 
Membran-Formgebung vorgenommen wird. 

34. Verfahren nach Anspruch 33 oder insbesondere danach, dadurch gekenn- 
.zeichnet, dass das bevorzugt durch eine Vernetzungsreaktion aushartende 
Elastomermaterial (59) stoff- und/ oder formschliissig, wobei bzgl. letzterem 
Hintergriffbereiche (57) ausgebildet sind, mit dem Halterungsteil (2) verbun- 
den wird. 

35. Verfahren nach einem oder mehreren der vorhergehenden Ansprxiche 33, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Elastomeimaterial (59) mittels eines Ex- 
truders zur Aufbringung vorbereitet wird und dass in einem nachf olgenden 
Bearbeitungsschritt ein Schlitz (4) zur Erzielung einer Spendeoffnung ausge- 
bildet wird. 
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36 Jn einem im Kunststoffspritzverfahren hergestellten ringformigen Halte- 
rungsteil (2) aufgenommenes selbstschliefiendes Membran-Ventil (V) mit ei- 
ner Membran (1) aus einem Hastomermaterial (59) mit einem Schlitz (4)' 
Ausbildung einer Spendeoffnung bei Druckbeaufschlagung, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Membran (1) bei schnittkantenfreier Ausbildung 
ihrem Umfangsrand (58) mit dem Halterungsteil (2) form- und/oder staff- 
schliissig verbunden ist. 



zur 



an 
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